Reihenfuller Ausblasmaschine

Der Reihenfiller mit Durchflussmengenmesser ist zum Abflllen von flissigen bis hoch viskosen Zum Entfernen von Kartonabrieb, Staub und sonstigen Fremdkdrpern aus stabilen Gebinden.
Produkten geeignet.

Dieser Filler wurde fiir kleine bis mittlere Leistungen konzipiert. Da bei einem herkdmmlichen Kolbenfiiller das Volumen
begrenzt ist, ist es mit diesem Fuller méglich, von sehr kleinen Behaltern bis zu 25 Liter Gebinden abzuftllen.

Diese Maschinentypen wurden speziell
fur kleinere Gebinde wie Glas und Dosen
sowie auch Kunststoffgebinde (PE / PET)
konzipiert. Es besteht die Mdglichkeit,

Des Weiteren kann dieser Fuller auch zur Vordosierung genutzt werden. Das Abfiillen von Produkten wie Konfitlire mit
stlckigen Anteilen oder Nudelsof3en ist ebenfalls moglich.

die Gebinde abwarts zu férdern und auf
Die Maschine ist so konzipiert, dass eine

CIP-Reinigung méglich ist. \
I

Zum Abfillen von
» SoRRen mit stlickigen Anteilen
» Pastasolen

Arbeitshéhe wieder abzugeben oder Ein- und

Auslaufhéhe gleich zu halten.

Arbeitsweise:

 Senf, Ketchup, Mayonnaise
 Konfitliren, usw.

Die Maschine tbernimmt die Gebinde in einem
speziellen Klemmbacken-Fordersystem, das
dieselben um 180° wendet, so dass diese Uber
Kopf stehen.

In der Uberkopf-Stellung werden die Gebinde mit
Luft ausgeblasen.

Anschliel3end erfolgt ein erneutes Wenden um
180° und die Gebinde verlassen die Maschine.

Die bendtigte Luft wird UGber einen
o Seitenkanalverdichter erzeugt, dem ein Filter
2C il (Filterklasse F9) nachgeschaltet ist.

Der Produkttank wird mit Druckluft beaufschlagt. Diese ist variabel am
Bedienpult einstellbar. Sensoren am Produkttank Uberwachen beziehungsweise
halten den Druck konstant. Beim Offnen der Ventile wird das Produkt durch den
Durchflussmesser gefuhrt. Nach Erreichen des Fullvolumens schlief3t das unter
dem Durchflussmesser montierte Ventil.

Wahlweise ist es auch mdglich, das Ausblasen mit
Pressluft zu betreiben. Ein entsprechender Filter
kommt in diesem Fall zum Einsatz.

* reduzierte Stérungen im Produktionsfluss
» optimale Lésung fir Kunststoffgebinde

* mitlaufende Gripperkette

» geringe Gerauschemission

» solide Ausfiihrung

*  Wartungsfreundlichkeit
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Hochleistungsfiller HLF Typ 018 — Spezial

zum Fiillen von stiickigen Produkten wie gefiillte Oliven, Beerenfriichte usw.

Magnet - Zwischenpalettierer

Anlage zum Palettieren und Depalettieren von verschlossenen Glasern und Dosen

Volumenfiiller mit Roboterstampfwerkzeug

zum volumengenauen Abfiillen von stiickigen Produkten wie Oliven, Bohnen, Nudeln usw.

Die Zwischenpalettierung unetikettierter Glaser und Dosen in der Konservenindustrie gewinnt fir viele Produktionsbetriebe

-insbesondere wahrend der Erntekampagne- mehr und mehr an Bedeutung. Arbeitsweise:

Die Anlage ist so konzipiert, dass sowohl Glaser als auch Dosen verschiedener Formate mit einer
Leistung bis 500 Gebinde / min. verarbeitet werden kénnnen. Teleskopartig ineinander greifende,
zylindrische Rohrstlicke bilden
Dosierkammern. Jedes Rohrstiick
ist bindig in einer rotierenden Platte
eingelassen. Der Plattenabstand und
damit das Dosiervolumen sind durch

einen Getriebemotor einstellbar.

Die Gebinde werden auf einem
Puffertisch formatiert. Die sich hierauf
aufbauende Gebindelage wird von

einem Mehrachs-Knickarmroboter mit
Magnetplattenwerkzeug aufgenommen
und auf eine bereitgestellte Palette
abgesetzt. Es stehen zwei Palettierplatze
zur Verfiigung, um bei Palettenwechsel
mit konstanter Leistung kontinuierlich
weiterarbeiten zu kdnnen.

Das Produkt kann aus den
Dosierkammern in die darunter
zentrierten Gebinde fallen. Eventuell an
der Kammerwand anhaftendes Fullgut
wird durch Luftstrahl einer speziell
gestalteten Dise gelst.

Nach Absetzen der Gebindelage wird
mit einem separaten Werkzeug eine
Zwischenlage aus Pappe auf die
Gebindelage aufgesetzt.

Bei dieser Option wird die
Entleerung der Teleskopfillkammern
- insbesondere bei klebrigen
Produkten - sichergestellt.

Fertig gefiilite Paletten laufen auf Kettentransporteuren einem Folienwickler und
anschlieBend der Ubergabestation zu, wo sie mit Flurférderzeugen abgenommen
und weiter ins Lager transportiert werden.

Durch eine entsprechend
einstellbare Eintauchtiefe in die
Gebindemiindung wird auch ein
Uberstehen von Produkt oder
Produktverlust vermieden.

Die Leerpalettenversorgung erfolgt tber ein zentrales Stapelmagazin mit
Speziell fir sensible Produkte konzipierter Langsfiller - auf Kettenférderern und Eckumsetzern.
Grundlage des uber viele Jahre bewahrten NIKO HLF Langsfillers

Typ 018 mit Vibrationsférderrinnen und Vibrationsférdertisch. Die Anlage funktioniert in zwei Richtungen:

Hierbei Gibernehmen spezielle Gurtbander den Produkttransport
bis Gber die Gebindemiindungen der in Langsrichtung vorbei
geflihrten Gebinde.

— Palettieren

. Das Sonderwerkzeug wird
— Entpalettieren

y ; _ synchron mit dem Rundlauf des
—r W g ;s Al | Fulltisches durch einen angebauten
- ' o ' ' Knickarmroboter bewegt. Ein
einfacher Werkzeugwechsel beim
Wechseln des Formates wurde
berlcksichtigt.

Beim Entpalettieren werden die Gebinde
der Linie in umgekehrter Richtung wieder
zugefuhrt und Gber Transportbander der
Etikettierung und Verpackung tbergeben.

»  Gebindetransport mit verstellbarer Seitenfiihrung oder
kraftschlissiger Klemmkette, mit einstellbarer Unterrittlung.

» Die Produktbeschickung und der Ricktransport von
Uberschissiger Ware erfolgen durch besonders

produktschonende, spezielle Schleppforderer.

Das ganze System ist leicht zu reinigen. Durch den Verzicht
auf Unwuchtmotoren am Fiilltisch lauft die Anlage leiser und

ist auch entsprechend wartungsarmer.

Die Anlage wird gesteuert Uber die
Robotersteuerung (Kawasaki) in
Kombination mit Siemens SPS Step 7 und
Positioniersteuerung fiir Hubwerke des
Zwischenlagenhandlings.

Der Roboter ist mit seinen
beweglichen Teilen mit

einer Schutzhille gegen
Verschmutzungen geschiuitzt.




