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Das Unternehmen 7

NIKO Nahrungsmittel-Maschinen GmbH &/’bo k’G /)
wurde 1976 gegrundet und hat sich’seitdem als ver- x,”f
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1994: ~ Ubernahme denFitma SMB% 3, 07
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Made in Germany

Ziel aller BemUhungen ist es, unsere Kunden in die Lage zu ver-
setzen, kostenguinstiger, flexibler und sicherer zu produzieren.
Unsere Kunden sind sowohl im Inland als auch im Ausland an-
sassig. Mit diesen arbeiten wir zum Teil schon seit vielen Jahren
eng und partnerschaftlich zusammen, da diese unsere Kompe-
tenz in Verbindung mit professioneller Betreuung schatzen — und
vor allem das Ergebnis: Made in Germany.

Schwerpunkte unserer Tatigkeiten sind die Ausarbeitungen indi-
vidueller Losungen, zugeschnitten auf die spezifischen Anforde-
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NIKO Nahrungsm/yé/’f\laschl en Gmbl—}"& Co. KG was rungen und Bedirfnisse unserer Kunden. Dabei setzen wir auf
foundedin’1976. i unsere langjahrige Erfahrung in Beratung, Planung, Konstruktion
itself as a trusted jali ] und Umsetzung — bis hin zur After-Sales-Betreuung.
the food and beier
of over! 100 ex/

velopment o‘% inn

ines, our range of pro- .
n e/er wider. We have Made in Germany
The goal of all efforts is to place our customers in a position where
they can produce with less cost, more flexibility and with greater
reliability. We are committed to our customers in Germany and
around the world. More than a few of these customers have been
working closely together with us for many years now, because
they value our expertise and the professional level of service we
offer — and above all, the result: The quality you expect from pro-
ﬁounded ducts made in Germany.
IO_h of the Frings line of machines Our focus is developing individualised solutions, tailored to the
specific requirements and needs of our customers. In doing so,
we draw on our years of experience in consulting, planning, de-
sign and implementation — as well as after-sales support.




Das Programm

MaRgeschneidert und kundenorientiert: Das sind die Pradikate fur das breit gefacherte NIKO Lie-
fer- und Fertigungsprogramm. Wir produzieren Maschinen und Anlagen fiir die Lebensmittel- und
Getrankeindustrie. Die Konstruktion der Maschinen und Anlagen basiert auf den aktuellen, giiltigen
Maschinenrichtlinien und orientiert sich an den Prinzipien und Forderungen der Nahrungsmittelin-
dustrie (IFS, HACCP, ISO- und CE-Zertifizierung). Unsere Anlagen zeichnen sich durch eine hohe
Produktionseffizienz, einfache Reinigung und Wartung und niedrige Instandhaltungskosten aus.

Wir realisieren Maschinen fir folgende Industrien:

» Konservenindustrie (Obst und Gemuse, Fisch, Suppen)

* Feinkostindustrie (Fleisch, Ketchup, Dressing, Konfitlire)

» Getrankeindustrie (Bier, Wasser, Saft, Softdrinks)

» SuBwarenindustrie (Nuss-Nougat-Creme, Tortenproduktion)

» Snackindustrie (Anlagen fir das Transportieren und Verpacken von Stapelchips)

Our product range

Custom-tailored to the needs of our customers: This is what distinguishes NIKO's diverse range
of products. We produce machines and lines for the food and beverage industry. The machines
and lines are designed according to the most current machinery directives and are oriented toward
the principles and standards of the food industry (IFS, HACCP, ISO and CE certification). Our
machines are characterised by high production efficiency, easy cleaning and maintenance, and
low service costs.

We provide machines for the following industries:

» The canning industry (fruit and vegetables, fish, soups)

 Specialty food industry (meat, ketchup, dressing, preserves)

» Beverage industry (beer, water, juice, soft drinks)

 Confectionery industry (chocolate spreads, tarts and cakes)

» Snack industry (machines for conveying and packaging extruded potato crisps)




Unsere Produktpalette

Umfasst im Wesentlichen Maschinen und Anlagen:

» zum Palettieren / Depalettieren von Gebinden (Glas, Kunststoff, Metall)

* zum Transport von Gebinden / Produkte

» zum Fullen von Produkten (stlickig, flussig, pastos)

» zur Warme- und Kaltebehandlung verschlossener Gebinde (Pasteurisieren, Warmen, Kihlen)
* zum Blanchieren und Kochen von Produkten

« zur Kohlverarbeitung (Bohren, Putzen, Schneiden)

« zur Reinigung von offenen und geschlossenen Gebinden

» Sondermaschinen




Our product range

Includes machines and production line systems:

« for palletising / depalletising containers (glass, plastic, metal)

« for conveying containers / products

« for filling products (pieces / liquids / pastes)

« for hot and cold treatment of sealed containers (pasteurisation, heating, cooling)
« for blanching and cooking products

« for processing cabbage (coring, cleaning, cutting)

« for cleaning open and closed containers

 special machines
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Qualitat

Die NIKO-Qualitat ist konsequent. Denn nur sichere Maschinen stellen sichere Produkte her. Des-
halb setzen wir auf Hochwertigkeit, vor allem bei den Materialien. Alle Maschinen und Anlagen
werden fast ausschlieBlich aus Cr-Ni-Stahl 1.4301/AISI 304 oder hoherwertigem Stahl bezie-
hungsweise nicht rostenden Materialien hergestellt. Je nach Anwendung kdnnen Antriebs- und
Lagerelement ausgenommen werden.

Wir beraten und planen: Von einzelnen Anlagenkomponenten bis zur kompletten Linie. Ziel ist
es, ein Maximum an Ausbringleistung und Anlagenverfugbarkeit zu erreichen. Wir projektieren
nicht nur unsere Maschinen in bestehende Anlagen, sondern planen effektive und wirtschaftli-
che Gesamtanlagen fir Glas, Dosen und andere Gebinde. Unser erfahrenes Entwicklungs- und
Konstruktionsteam erarbeitet auf modernsten 3D-CAD-Systemen |hre individuelle Maschine und
Anlage. Die anschlieBende Fertigung findet auf tiber 3000 m? Produktionsflache statt. Dank unse-
res Fachpersonals, unserer Fertigungstiefe und unseres Zeitmanagements sind wir in der Lage,
qualitativ hochwertige Produkte anzufertigen und termingetreu anzuliefern. Durch Vorarbeit im
Werk kénnen die Montagezeiten vor Ort verkirzt werden.

Service

Wir planen und bauen die Schaltschranke selbst. Das gewahrleistet eine effektive Planung. Unse-
re erfahrenen Elektro-Ingenieure erstellen die Maschinenprogramme. Dies vermeidet Schnittstel-
lenprobleme und stellt eine schnelle Inbetriebnahme sicher.

Selbstverstandlich gehdéren Material- und elektrische Prifungen zu unserem Service dazu. Die
Endabnahme findet oft zusammen mit unseren Kunden statt. Auf diese Weise gewahrleisten wir,
dass Sie das Beste fur Ihre Produktanforderungen erhalten.

Dank unseres reichhaltigen Ersatzteillagers sind wir in der Lage, kurzfristig den Versand zu orga-
nisieren. So reduzieren wir Maschinenausfallzeiten auf ein Minimum.

**» ALLES IN BEWEGLUNG. ( ‘
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Unsere Schmierstoffe sind NSF-H1 freigegeben und im Falle
eines Kontaktes mit dem Produktionsgut unbedenklich.

E b £
{ SIPS Schmierstoffe - fiir die Lebensmittelindustrie!
- Wir sorgen dafir, dass Ihre Produktion in Bewegung bleibt.
- !

| Walzlager - unser Warenlager ist gut bestiickt!
Beschaffung von Standard und Edelstahl Wélzlagern bis hin zur
Fertigung von GroB-, Spezial- und Zeichnungs-Wélzlagern.
Zeitnah und auf lhre Bed(rfnisse zugeschnitten liefern wir

oo N Das Werkzeug & Maschinenhaus

Www_no"_de il SIPS Dieter Dicker GmbH > Helmholtzstr. 46 — 48 > 41747 Viersen
021 62/93 08-0 > Fax: 0 21 62/1 56 56 > www.sips.de
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i N DLL Pa rtner der Fi rma N i ko o) 9 \"'l_-: ein groBes Angebot und eine breite Produkipalette.
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Quality

NIKO upholds a consistently high level of quality. Only safe machines produce safe products. This
is why we care about quality, especially when it comes to materials. All of our machines are almost
exclusively made of Cr-Ni steel 1.4301/AISI 304, high-quality steel, or stainless materials. Depen-
ding on the application, drive or bearing elements may form an exception.

We provide advice and planning: whether for individual line components or the complete line. We
strive to achieve the maximum possible output capacity and machine availability. We not only inte-
grate our machines into existing lines, but we also plan efficient and economical complete lines for
jars, cans, and other containers. Our experienced development and design team will use state of
the art 3D CAD systems to draft your custom machine and line. The next step is the actual manu-
facturing, which takes place at our 3000 m? production site. Thanks to our specialised technicians,
the versatility of our production processes, and our time management, we are able to manufacture
high-quality products within the scheduled time frame. Our advance preparations at the factory
allow us to shorten the time required at the installation site.

Service

We design and build the switch cabinets ourselves. This ensures efficient planning. Our experi-
enced electrical engineers write the machine programs, preventing interface problems and ensu-
ring that the machines can quickly be put into operation.

It is a matter of course that material and electrical inspections are included in our services. The
final acceptance often takes place together with our customers. This allows us to ensure that you
receive the best possible product for your requirements.

We keep an extensive range of spare parts in stock, so that we can organise shipping at short
notice. This way, we keep machine downtime to a minimum.

EIBULL

TECHNOLOGY

Inspizieren, Kontrollieren,
Sortieren und Verteilen * Hochwertigste Produkte
e Zertifizierter Reparaturservice

Inspection, Detection, e Qualifizierte technische Beratung

Sorting and Distribution

5 } Wir danken der Niko Nahrungsmittel GmbH
STRATEC CONTROL-SYSTEMS GmbH L 5 | & Co. KG fiir das jahrzehntelange Vertrauen in |
Ankerstrasse 73 : — uns, als Handelshaus und Servicebetrieb rund
75203 Konigsbach-Stein/Germany [ - . .
Telefon: (+49) 72 32- 40 06- 0 y = 5 um das Thema SchweiBtechnik.
Telefax: (+49) 72 32- 40 06- 25 f N "

www.bbull.com

-Service CENN ng

g Briining GmbH - MartinistraBe 56 a - 47608 Geldern-Veert

A STRATEC SYMPLEX 5 Tel.: (028 31) 883 91 Fax: (028 31) 8 89 53

e : info@bruening-schweisstechnik.de - www.bruening-schweisstechnik.de
k2 o 4
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NIKO Nahrungsmittel-

Maschinen GmbH & Co. KG

Wevelinghoven 28 Direktlink zur
D-41334 Nettetal-Lobberich NIKO Website

Tel.  +49 (0) 2153 - 91420
Fax:  +49 (0) 2153 - 10 55 E E
an =

E-mail: info@niko.de
Internet: www.niko.de

@Flnr-ln

Florin

Projektierung — Anlagenbau — Verpackung
Daimlerstr. 4

Industriegebiet Miinchheide 1

47877 Willich

Tel.: +49 (0) 2154 - 9138-9

Fax: +49 (0) 2151 - 3166

Internet: www.florin.de

{20 Holmach Ltd
Holmach Ltd.

The Dingle
Pilsgate, Stamford
PE9 3HW Lincolnshire / Great Britain

Tel. +44 (0) 1780 749 097
Fax:  +44 (0) 1780 749 098

E-Mail: info@holmach.co.uk

SPe
SPOLEX Sp. z o.0.

ul. Morszynska 37
02-917 Warszawa / Poland

Tel.  +48 (0) 22 858 0498
Fax:  +48 (0) 22 842 9893

E-Mail: Imilczarski@spolex.com

/X\ MaskinAgenturet

Maskinagenturet ApS

Thujavej 43
5250 Odense SV / Denmark

Tel.  +45 (0) 6539 1131
Fax:  +45 (0) 6539 1831

E-Mail: lyngbye@maskinagenturet.com

Josip Piskac

Podravska 73
Zvonimirovac
33523 Cadavica / Croatia

Tel. +385 (0) 33 401 465
Fax: +385 (0) 33 401 466
Mobil: +385 (0) 98 364 555
E-Mail: josip.piskac@uvt.t-com.hr
E-Mail: piskac.j@web.de

JS/DEUTSCHLAND « Concept: JS Media Tools A/S e 33287 « www.jsdeutschland.de
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